
www.dmgmori.com

Tornitura automatica CNC 

SPRINT 20 | 5 
SPRINT 32 | 5 
SPRINT 32 | 8
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++ Lavorazione di pezzi con diametri fino a 32 mm × 600 mm di lunghezza con ottimizzazione degli spazi

++ Eccezionale rapporto fra zona lavoro e spazio d’ingombro

++ Massima stabilità e precisione assoluta – azionamenti ad elevata dinamica in tutti gli assi per tempi  
di lavorazione e tempi passivi ridotti

++ Fino a 8 assi e 10 utensili motorizzati per la lavorazione di pezzi complessi

++ STEALTH design per l'ottimizzazione dell'ambiente produttivo

++ FANUC 32i con schermo a colori da 10.4"

SPRINT 20 | 5 / 32 | 5 / 32 | 8

Tornitura automatica ad elevata produttività  
ed ingombri minimi.

Macchina e tecnologia

êê Concetto macchina

Applicazioni e pezzi

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

Disco // Engineering
Materiale: CK45
Tempi di lavorazione: 78 sec.
ø 19 × 42 mm 

Corpo // Settore energetico
Materiale: Acciaio inox AISI 316
Tempi di lavorazione: 330 sec.
ø 30 × 80 mm 

Bobina // Idraulica
Materiale: Acciaio C45
Tempi di lavorazione: 260 sec.
ø 30 × 160 mm 

Albero // Automotive
Materiale: AISI 304
Tempi di lavorazione: 38 sec.
ø 6 × 65 mm 
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SWISSTYPEkit* per la tornitura 
di pezzi corti e lunghi su  
un’unica macchina

++ SPRINT 20 | 5 con corsa mandrino aumentata  
da 60 a 180 mm

++ SPRINT 32 | 5 e 32 | 8 con corsa mandrino aumentata  
da 100 a 240 mm

++ Tempi di riattrezzaggio da pezzi corti a lunghi  
inferiori a 30 minuti

* In opzione 

Riduzione del fabbisogno 
energetico del 25 %  
con tecnologia a 200 V

++ FANUC 32i-B con schermo a colori da 10,4"

++ Massima disponibilità e consumi energetici  
ridotti del 25 % grazie alla tecnologia dei 200 V

Fino a dieci utensili motoriz-
zati per il mandrino principale 
e il contromandrino

++ 4 stazioni per utensili motorizzati sul mandrino principale

++ 4 stazioni per utensili motorizzati in opzione  
sul contromandrino per lo SPRINT 32 | 8  
(2 stazioni in opzione per lo SPRINT 20 | 5)

++ Fino a 28 stazioni utensili

Tempi ciclo più rapidi con  
la lavorazione a 4 assi

++ Tornitura simultanea sul mandrino principale  
(lavorazione a 4 assi) per lo SPRINT 32 | 8

++ SPRINT 32 | 8 con 2 utensili motorizzati predisposti sul 
contromandrino durante la tornitura simultanea a  
4 assi sul mandrino principale*

* In opzione

C2

C1

Y1

Y2

X1

X2

Z2



1

2

3

4

04

Macchina e tecnologia

êê Design macchina

Applicazioni e pezzi

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

SPRINT 20 | 5 / 32 | 5 / 32 | 8

Design ottimizzato al 100 % per la  
produzione, con la massima stabilità  
e precisione duratura nel tempo.

1 	 Massima stabilità

Stabilità costante grazie alle robuste guide lineari 
a sfera a largo interasse

2 	 Caduta trucioli ottimale

Coperture ad alta inclinazione per un'efficiente 
evacuazione trucioli dalla zona lavoro

3 	 Stabilità termica

Design macchina termosimmetrico per una 
precisione imbattibile

4 	 Massima precisione

Elettromandrini integrati per il mandrino 
principale e il contromandrino con sistemi di 
misura diretti



5 6
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Scarico pezzi
5 	 Scarico automatico

per pezzi fino a 100 mm di lunghezza di serie  
(fino a 600 mm in opzione) 

6 	 Nastro di trasporto pezzi di serie

(in opzione per lo SPRINT 20 | 5)

Smaltimento trucioli
7 	 Caduta trucioli ottimale

grazie alle coperture in acciaio verticali o ad alta 
inclinazione nella zona lavoro; in opzione evacuatore 
trucioli al posto della vasca di raccolta trucioli  
(in opzione per lo SPRINT 20 | 5)

SPRINT 20 | 5 SPRINT 32 | 8

SPRINT 32 | 5
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*

*

Z2 = 170 mm

C2* X2 
= 

22
0 

m
mC1

Z1 = 60 mm,  
in opzione 180 mm  

con SWISSTYPEkit*

X1 = 50 mm

Y
1 

= 
32

5 
m

m

Macchina e tecnologia

êê Zona lavoro

Applicazioni e pezzi

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

Highlights  
SPRINT 20 | 5

++ 23 posti utensili su 2 portautensili lineari 
indipendenti

++ Fino a 6 stazioni utensili motorizzati,  
4 stazioni di serie e 2 stazioni per la  
lavorazione da ripresa*:  
6.000 giri/min, 2,9 Nm, 1,8 kW  
(2 + 1* stazioni); 3.450 giri/min, 5 Nm,  
1,8 kW (2 + 1* stazioni)

++ Tempi truciolo-truciolo inferiori a  
0,2 secondi

* �In opzione
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++ Flessibilità ottimale grazie all’ampia zona lavoro e all'apertura porta di 750 mm

++ Elettromandrino integrato da 10.000 giri/min – mandrino principale da 14 Nm / 2,2 kW,  
contromandrino da 4,8 Nm / 1,5 kW (100 % DC)

++ Caduta trucioli ottimale grazie alle coperture ad alta inclinazione nella zona lavoro

++ Dispositivo di scarico di pezzi lunghi fino a 600 mm mediante il contromandrino (in opzione)

SPRINT 20 | 5

Pezzi con diametro fino a 20 mm e  
lunghezza fino a 600 mm su una superficie 
di installazione inferiore a 2 m2.

SPRINT 20 | 5

Diametro barra mm 20

Corsa Z1 mm 60 (180)*

Numero di assi lineari + assi C 5 + 1 (2)**

* �In opzione con SWISSTYPEkit, ** Pacchetto in opzione: “Utensili motorizzati per la lavorazione da ripresa 
incluso asse C per il contromandrino”
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++ Flessibilità ottimale grazie all’ampia zona lavoro e all'apertura porta di 840 mm

++ Superficie di installazione inferiore a 2,8 m2

++ Dispositivo di scarico di pezzi lunghi fino a 600 mm mediante il contromandrino (in opzione)

++ Tempi di cambio utensile ridotti del 20 % grazie al sistema di cambio utensili rapido (in opzione)

++ Tempi truciolo-truciolo inferiori a 0,2 secondi

SPRINT 32 | 5 / 32 | 8

Lavorazione di pezzi con diametri fino  
a 32 mm × 600 mm di lunghezza con  
ottimizzazione degli spazi.

Macchina e tecnologia

êê Concetto macchina

Applicazioni e pezzi

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

SPRINT 32 | 5 SPRINT 32 | 8

Diametro barra mm 32 32

Corsa Z1 mm 100 (240)* 100 (240)*

Numero di assi lineari + assi C 5 + 1 6 + 2

* �In opzione con SWISSTYPEkit
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+ �22 posti utensili su 2 portau-
tensili lineari indipendenti

+ �4 stazioni utensili motorizzati sul 
mandrino principale (radiale)

+ �5 assi lineari e 1 asse C per il 
mandrino principale

+ �Fino a 30 posti utensili su 2 
portautensili lineari indipendenti

+ �Fino a dieci stazioni utensili 
motorizzati per il mandrino 
principale e il contromandrino

+ 6 assi lineari e 2 assi C

+ �2 utensili motorizzati predisposti sul 
contromandrino durante la tornitura 
simultanea sul mandrino principale 
(lavorazione a 4 assi) in opzione

Z1

Z1

X2

X2

C2

C1

Z2

Z2

Y1

Y1

X1

X1

C1

Y2
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Macchina e tecnologia

Applicazioni e pezzi

êê Tornitura di pezzi corti

êê �Tornitura di pezzi lunghi con 

SWISSTYPEkit

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

êê Schemi d'installazione

SPRINT 20 | 5 / 32 | 5 / 32 | 8

SWISSTYPEkit: riattrezzaggio da pezzi  
corti a lunghi in meno di 30 minuti.

++ Massima flessibilità grazie alla tornitura di pezzi corti e lunghi su un’unica macchina

++ Produzione redditizia, impiego del materiale da barra più adatto a seconda delle esigenze:  
+	 Tornitura di pezzi corti: materiale da barra economico H11 e riduzione al minimo degli spezzoni  
	 a 81 mm (70 mm per lo SPRINT 20 | 5) 
+	 Tornitura di pezzi lunghi: materiale da barra di classe H9, spezzoni da 170 mm di lunghezza

++  Lavorazione esente da vibrazioni grazie alla boccola di guida motorizzata con sincronizzazione mandrino

++ Riattrezzaggio in tutta semplicità: montaggio di una boccola guidabarra e cambio di un’impostazione del  
controllo mediante menù guidato

++ Corsa mandrino aumentata da 60 a 180 mm per lo SPRINT 20 | 5, da 100 a 240 mm per lo SPRINT 32 | 5

 
Tornitura di pezzi corti
Medicale // Impianto dentale

++ ø 6 × 11 mm, lega di titanio

++ 160 secondi di tempo di lavorazione

++ 11 utensili

++ Lavorazione con utensili motorizzati

++ Tornitura a interpolazione a 4 assi (X, Y, Z e C)

++ Fresatura highspeed con velocità di  
6.000 giri/min sul contromandrino*

++ Qualità delle superfici pari a Ra = 0,4 µm

* In opzione

Tornitura di pezzi lunghi 
con SWISSTYPEkit*
Automotive // Iniettore

++ ø 12.2 × 34.5 mm, AISI 303

++ 95 secondi di tempo di lavorazione

++ 13 utensili

++ Lavorazione con SWISSTYPEkit

++ Lavorazione frontale con 6 utensili

++ Fresatura con asse Y

++ Smaltimento trucioli con raffreddamento  
ad alta pressione*

* In opzione
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SPRINT 20 | 5 / 32 | 5 / 32 | 8

Competenza tecnologica – tornitura di  
pezzi corti e lunghi con SWISSTYPEkit.

Tornitura di pezzi corti

    Vite (medicale)

Materiale Titanio

Diametro barra 4 mm (H11)

Dimensioni pezzo ø 4 × 20 mm

Tempi di lavorazione 95 secondi

Tipo di lavorazione 
 

Filettatura a mulinello sul mandrino principale 
 

1

Tornitura di pezzi corti

    Raccordo (idraulica)

Materiale Acciaio (95MnPb28)

Diametro barra 30 mm (H9)

Dimensioni pezzo ø 30 × 65 mm

Tempi di lavorazione 160 secondi

Tipo di lavorazione 
 

Lavorazione simultanea a 4 assi 
 

2

Tornitura di pezzi lunghi con SWISSTYPEkit

    Asse (idraulica)

Materiale Acciaio (CK45)

Diametro barra 16 mm (H9)

Dimensioni pezzo ø 16 × 95 mm

Tempi di lavorazione 250 secondi

Tipo di lavorazione 
 

Foratura profonda 
 

3

Tornitura di pezzi lunghi con SWISSTYPEkit

    Vite ossea (medicale)

Materiale Titanio

Diametro barra 12 mm (H9)

Dimensioni pezzo ø 12 × 80 mm

Tempi di lavorazione 320 secondi

Tipo di lavorazione 
 

Filettatura a mulinello sul mandrino principale 
 

4



SPRINT 20 | 5 / 32 | 5 / 32 | 8

Schemi d'installazione

SPRINT 20 | 5

Vista frontale Vista dall’alto

SPRINT 32 | 5

Vista frontale Vista dall’alto
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Controllo DMG MORI SLIMline®

Pannello di comando con schermo  
a colori da 10,4" e FANUC 32i.

++ 2 canali di controllo, 5 assi lineari e fino a 2 assi C

++ Riduzione del fabbisogno energetico del 25 %  
con tecnologia a 200 V

++ Assoluta compatibilità della macchina con  
le reti internazionali

++ Display multicanale per la visualizzazione di 
entrambi i canali di controllo

++ DMG MORI SMARTkey® per l’accesso  
personalizzato dell’utente

++ Dual Check Safety System per il monitoraggio dei 
movimenti in macchina

++ Cicli di lavorazione ottimizzati per la tornitura, 
filettatura esterna, foratura, filettatura senza 
mandrino di compensazione e dentatura a creatore

++ Cicli DMG MORI per il monitoraggio della  
macchina: riduzione della forza di avanzamento, 
monitoraggio della posizione e arresto degli assi

++ Programmazione di strutture complesse mediante  
sistema CAD / CAM esterno ESPRIT*

++ Interfaccia USB

++ Sistema di monitoraggio utensili* con  
visualizzazione grafica del carico utensile

++ 2 MB di RAM CN

* In opzione
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Azionamenti principali con tecnologia  
Direct Drive per prestazioni eccellenti.

SPRINT 20 | 5
Mandrino 
principale

SPRINT 20 | 5
Contromandrino 

SPRINT 32 | 5
Mandrino 
principale

SPRINT 32 | 5
Contromandrino 

Numero giri max. giri/min 10.000 10.000 8.500 8.500

Potenza (S2 15 min / 100 % DC) kW 3,7 / 2,2 2,2 / 1,5 7,5 / 5,5 3,7 / 2,2

Coppia (S2 15 min / 100 % DC) Nm 23,6 / 14 7 / 4,8 51,9 / 40,4 23,6 / 14

Diametro di tornitura max. Nm 20 20 32 32

Tornitura ad alte prestazioni  
(95MnPb28 // 20 / 32 mm di diametro barra)

Tasso di asportazione del materiale cm3/min 130 85 220 130

Profondità di passata mm 2,5 1,5 3,5 2,5

Avanzamento mm/giro 0,3 0,3 0,35 0,3

Velocità giri/min 3.200 3.200 2.000 2.000

Tasso di asportazione del materiale cm3/min 115 80 115 115

Profondità di passata mm 3,5 3 4,5 3,5

Avanzamento mm/giro 0,2 0,15 0,2 0,2

Numero giri mandrino giri/min 3.200 3.200 2.000 2.000

Foratura ad alte prestazioni  
(9SMnPb28 // 20 / 32 mm di diametro barra)

Punta integrale mm 12 10 15 12

Avanzamento mm/giro 0,2 0,2 0,25 0,2

Filettatura  
(9SMnPb28 // 20 / 32 mm di diametro barra)

Dimensioni filetto mm M10 × 1,5 M8 × 1,25 M14 × 1,25 M10 × 1,5

SPRINT 20 | 5

Mandrino principale Contromandrino

10.000 giri/min / 3,7 kW / 23,6 Nm 10.000 giri/min / 2,2 kW / 7 Nm

Macchina e tecnologia

Applicazioni e pezzi

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

êê Mandrini
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SPRINT 32 | 5 / 32 | 8

Mandrino principale Contromandrino

8.500 giri/min / 3,7 kW / 23,6 Nm 8.500 giri/min / 2,2 kW / 7 Nm

SPRINT 20 | 5

Stazioni utensili motorizzati Stazioni utensili motorizzati

6.000 giri/min 3.450 giri/min

SPRINT 32 | 5 / 32 | 8

Stazioni utensili motorizzati Stazioni utensili motorizzati

6.000 giri/min 4.000 giri/min
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Macchina e tecnologia

Applicazioni e pezzi

Tecnologia di controllo

Dati tecnici

êê Dati tecnici

êê Opzioni

SPRINT 20 | 5 / 32 | 5 / 32 | 8

Dati tecnici
SPRINT 20 | 5 SPRINT 32 | 5 SPRINT 32 | 8

Concetto macchina

Numero di assi lineari + assi C 5 + 1 5 + 1 6 + 2

Numero mandrini 2 2 2

Numero canali 2 2 2

Mandrino principale

Passaggio barra max. mm 20 32 32

Azionamento: elettromandrino integrato (ISM) e asse C (0.001°) di serie di serie di serie

Numero giri giri/min 10.000 8.500 8.500

Potenza kW 3,7 / 2,2 
S2 15 min* / 100 % DC

7,5 / 5,5 
S2 15 min / S1

7,5 / 5,5 
S2 15 min / S1

Coppia Nm 23,6 / 14 
S2 15 min / 100 % DC

51,9 / 40,4 
S2 15 min* / S1

51,9 / 40,4 
S2 15 min* / S1

Contromandrino

Passaggio barra max. mm 20 32 32

Asse C (0.001°) in opzione in opzione di serie

Numero giri giri/min 10.000 8.500 8.500

Potenza kW 2,2 / 1,5 
S2 15 min / 100 % DC

3,7 / 2,2 
S2 15 min / S1

3,7 / 2,2 
S2 15 min / S1

Coppia Nm 7,0 / 4,8 
S2 15 min / 100 % DC

23,6 / 14 
S2 15 min / S1

23,6 / 14 
S2 15 min / S1

Zona lavoro / corse

Corsa Z1 (corsa mandrino) mm 60 / 180** 100 / 240** 100 / 240**

Slitta utensili 1: corsa X1 / Y1 mm 325 70 / 405 70 / 405

Contromandrino: corsa X2 / Z2 mm 220 / 170 300 / 200 300 / 200

Slitta utensili 2: corsa Y2 mm – – 135

Velocità di rapido assi lineari X1, Z1, X2, Z2 / Y1, Y2 m/min 32 / 32 40 / 30 40 / 30

Accelerazione assi lineari m/s2 5 5 5

Portautensili slitta 1

Utensili di tornitura fissi 6 6 6

Utensili per la lavorazione frontale / lavorazione da ripresa 6 / 3 4 / 4 4 / 4

Utensili motorizzati 4 4 4

Numero giri max. (2 posizioni) giri/min 6.000 6.000 6.000

Potenza kW 1,3 / 0,8 
S3 40 % / 100 % DC

1,9 / 1 
S3 40 % / 100 % DC

1,9 / 1 
S3 40 % / 100 % DC

Coppia max. Nm 2 / 1,7 
S3 40 % / 100 % DC

3,5 / 3 
S3 40 % / 100 % DC

3,5 / 3 
S3 40 % / 100 % DC

Numero giri massimo (2 posizioni) giri/min 3.450 4.000 4.000

Potenza kW 1,3 / 0,8 
S3 40 % / 100 % DC

1,9 / 1 
S3 40 % / 100 % DC

1,9 / 1 
S3 40 % / 100 % DC

Coppia max. Nm 3,5 / 3 
S3 40 % / 100 % DC

5,25 / 4,5 
S3 40 % / 100 % DC

5,25 / 4,5 
S3 40 % / 100 % DC

Portautensili slitta 2

Utensili fissi / motorizzati per la lavorazione da ripresa 4 / 0 (2 / 2***) 4 / 0 4 / 4

Numero giri massimo (1 posto 20 | 5 in opzione, 4 posti 32 | 8) giri/min 6.000**** – 6.000

Potenza kW 1,2 / 1 
S3 40 % / 100 % DC

–
1,9 / 1 

S3 40 % / 100 % DC

Coppia max. Nm 2,5 / 2
S3 40 % / 100 % DC

–
3,5 / 3

S3 40 % / 100 % DC
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SPRINT 20 | 5 SPRINT 32 | 5 SPRINT 32 | 8

Macchina

Superficie d’installazione m² 1,96 2,8 2,8

Altezza macchina mm 1.820 2.085 2.085

Peso macchina (incluso serbatoio refrigerante) kg 2.300 3.450 3.550

Controllo

DMG MORI SLIMline® Control con schermo da 10,4" FANUC 32i FANUC 32i FANUC 32i

* In opzione, ** In opzione con SWISSTYPEkit, *** SPRINT 20 | 5 asse C per il contromandrino selezionando gli utensili motorizzati per la lavorazione da ripresa,  
**** 2 velocità disponibili: 6.000 e 3.450 giri/min

Opzioni
SPRINT 20 | 5 SPRINT 32 | 5 SPRINT 32 | 8

Utensili

2 utensili motorizzati sulla slitta 2, incluso asse C per il contromandrino * – –

4 utensili motorizzati sulla slitta 2, incluso asse C per il contromandrino – – **

2 utensili motorizzati predisposti sul contromandrino per la lavorazione a 4 assi – – *

Attrezzatura motorizzata a squadra di foratura e fresatura per slitta 1 * * *

Lavorazione da barra

SWISSTYPEkit: kit di riattrezzaggio da tornio automatico per la tornitura  
di pezzi corti e lunghi, inclusa boccola guidabarra rotante

* * * 

Caricatore di barre * * *

Innesto mandrino principale * * *

Dispositivo di scarico alberi dal contromandrino: lunghezza pezzi max. 600 mm * * *

Dispositivo di scarico alberi: innesto contromandrino * * *

Liquido refrigerante ed evacuazione trucioli

Evacuatore trucioli a cerniera con altezza di espulsione trucioli: 600 mm  
(compatibile con il dispositivo di scarico alberi dal contromandrino)

* * * 

Impianto adduzione refrigerante interna da 12 bar, impianto per olio ed emulsione * * *

Kit per il funzionamento macchina con emulsione anziché olio * * *

Nastro di trasporto per pezzi finiti * ** **

Dispositivo di aspirazione nebbia d’olio * * *

Controllo

Sistema di monitoraggio dell’usura utensile * * *

Sistema di gestione utensili gemelli * * *

DMG Service Agent * * *

Altro

Lampada di segnalazione a 4 colori * * *

Regolazione macchina per temperature ambiente elevate fino a 50º  
(pacchetto tropici)

* * *

* In opzione, – Non disponibile, ** Di serie nella macchina base
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Headquarters Europe

Sempre con Voi! www.dmgmori.com
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